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2(# /W Z/M K CIRCUIT INTEGRE BINAIRE : 7493
On donne le schéma interne de ce circuit représenté par la figure suivante :
CKA QA CKB QB QcC QD 7493
(14) (1) 9)0 ®)0 (11) 2 | CTR
.’ _________________________________________________________________________ ;T‘. Roz 3 & |cT=0
5 T a— [l a— T o r
| CLK L dCLK 3 CLK |
! - - I CKA14 12 Q
| K r Q ifk g @ ik g | | =+ DVZ2 ==
| | DIV8 |2 Qs
R O I I I 2 S e
0(3}' o l 1 Qp
RO~QFL - i 2
1- Pour un compteur binaire asy mod 6 : 2- Pour un compteur binaire asy mod 10 :
a- Déterminer le nombre des bascules : a- Déterminer le nombre des bascules :
b- Déterminer I'équation de RAZ b- Déterminer 'équation de RAZ
c- Compléter alors ce céablage : c- Compléter alors ce cablage :
7493 7493
Row) o) CTR Rowy 2] CTR
Roz 3 & [cT=0 Roz = & lcTt=0
|_ Horloge |_ L
CKA 14 - DIV2 12 Qa CKA 14 S + DIV2 12 Qa
Haggoe DIV | ° Qs : DIV |2 Qs
CKB 14, ., oT 8 Qc CKB 14, ., oT 8 Q¢
2j11 Qo 2|11 Qo
3- Pour un compteur binaire asynchrone modulo 50 :
a. Déterminer le nombre des bascules a utiliser :
b. Justifier le nombre de circuit intégré a utiliser
c. Déterminer I'équation de RAZ
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d. Compléter alors ce cablage :

7493 7493
M CTR M CTR
Roz 3 & |cT=0 Roz s & |cT=0

Horloge |_ |_

@D CKA 14, pivz  112.Qx CKA“ L "pivz |12Oa
DIVS 9 Qg DIV8 |2 Qs

0
CKB . | [eQc CKB 1. .| [eQc
o111 Qo o|11 Qo
4- Pour un compteur binaire asynchrone modulo 65 ; Compléter ce cablage :
7493 7493
Row) o CTR Rom 2 CTR
Row 5 & |cT=0 Roe) 3 & |cT=0
CKA 14, piva  112.Qa CKA1 L "pivz |12 Oa
Horloge DIV8 o|.° Qs DIV8 4| 2 Qs
(ﬁD CKB 14, .| [2Qc CKB 4. ;) [2Qc
o |11 Qp o1 Qo

M AUTOMATE PROGRAMMABLE INDUSTRIEL _(EXTRAIT DE BAC 2011)

On désire commander un moteur Mt par un automate programmable industriel de type AEG 020
dont le GRAFCET de fonctionnement est donné ci-dessous.
> Le GRAFCET d’un point de vue systéme :

El Voyant jaune
—_Dcy.b
4 1 1 Moteur en rotation Voyant vert
_ —4—a.b
b 4
2 Voyant vert
—1—C
3 Voyant rouge T =25s
—| _t/3/25s
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> Tableau des affectations entrées/sorties :

Sorties Entrées
Actionneurs AEG 020 Capteurs AEG 020

Rouge Q2 a 11

Les ] ) b
voyants aune Q 13
Vert Q6 c 15
Temporisateur T (25s) T t /13/25s T
Moteur Mt Q8 Dcy 17

1- Traduire le Grafcet PO en un Grafcet codé AEG :

Grafcet codé AEG

A 1l M20
M3OF—m =

2- Traduire le GRAFCET codé automate en un programme écrit en liste d'instructions (IL) relatives a
'automate AEG-020.

Cir | Instructions | Cir | Instructions | Cir | Instructions | Cir | Instructions
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(4000 % (A& ASSERVISSEMENT LINEAIRE _(EXTRAIT DE BAC 2014)

Contréle de la température du blé dans les silos : La conservation du blé nécessite une
température a l'intérieur des silos comprise entre 8°C et 24°C. Pour mesurer cette température on utilise
un capteur "LM35DZ". La caractéristique représentée ci-dessous montre la variation de la tension Uy
délivrée par le capteur en fonction de la température T. Ce capteur alimente une carte de contrble
permettant de signaler I'atteinte de la limite maximale 24°C et de la limite minimale 8°C de la température.

Un(my) . p¥12v LED1
] > el ()
ALIZ ~
, L sLsgz - TUM
1 14
250 — - U- 7;7 W
5 o »T(°C) prizv y LED2
o
+Vce = 12v
R1 = 1KQ ALI3 | us,
Uirr = 2,4V
Ursr, = 0,8v 7J7
rraniira rrra Yrra

1- Donner le régime de fonctionnement de chaque A.L.I ;
ALIL: ALI2: .

2- Exprimer la tension Ut en fonction de la température T ;

3- Exprimer Uty en fonction de U+

Déterminer la valeur de la tension de sortie Uty du capteur si la température est T = 8°C ;

5- Exprimer la tension de référence U, en fonction de R1, R2 ;

6

Compléter le tableau ci-dessous.

Valeur de la Valeur de Uy Valeur de Valeur de Etat de la LED1 Etat de la LED2
température T en °C V) Us (V) Us, (V) (allumée ou éteinte) | (allumée ou éteinte)
T<8 | s i [ i | i | e
8<T <24 | v | e | e | v | v
T>24 | i | i | e | v | e
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